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‘I NOS PRODUITS H

Filiale frangaise du groupe Amphenol Corporation, Amphenol Air LB est un leader mondial
spécialisé dans les domaines des systémes d’interconnexions électriques et d’accessoires de cdblage et d’attachement

' CONNECTEURS RECTANGULAIRES & MODULAIRES

¥ Push Pull 3559
SIM Série Il

ASR

SIM monomodule
Connecteur 1900
Connecteur 1977
Platine

Connecteur ASR

' CONNECTEURS CIRCULAIRES INDUSTRIELS

¥ Connecteur 2332
¥ Connecteur 544 composite

v Connecteur 1900 (EN3545)

I vobuLEs A JONCTIONS RAPIDES

B Module 1100
Module 1750
Module 1767 PA
Module 1777
Connecteur SIM (EN4165)

' BLOCS ET BARRETTES DE JONCTION

¥ Bornier
Bornier A.R.C. tenue -60°C
Barette monobloc 3240

Module 1750
I socies pe ReLAls

B NFC
B ASNE
]

I AccessoiRes DE FixaTION

B Collier de cheminement

B Support de tuyauterie
.

Collier de cheminement

Il rroouiTs spEciFIQUEs

B SMED Value Box®

B Prise de parc

B Prolongateur nucléaire
m

Bornier A.R.C.



‘I NOS MARCHES

) AcronauTIQUE

B Fuselages aéronautique civile et commerciale

B Avionique aéronautique commerciale

B Aménagements cabines et équipements des
avions de lignes et d’affaires

\‘%?’US E/eq’/o
Y Supplier ¥
of the Year 2015

Innovation, Commercial,
Quality & Logistics

¥ Moteurs et nacelles ) )
Award du meilleur fournisseur 2015

¥ Spatial décerné par Airbus Electrics

I ocrense

Fuselages aéronautique militaire
Avionique aéronautique militaire
Télémesure C4ISR

Systémes navals

Armement

| 4
| 4
| 4
| 4
| 4
B Véhicules au sol

B rerroviairE

B Embarqué
Commandes ouverture / fermeture des portes, climatisation, motorisation, luminaires, cabines, etc.

B Sol / Signal
Panneaux Indicateurs de Direction, signalisation, vidéo surveillance, etc.

W noustrie

¥ Machines-outils et robots
¥ Instrumentation

¥ Automotive

¥ Automatisme

¥ Mesure

B inercie _—
B Centrales nucléaires . viaire
B Centrales thermiques Industrie 3%

& autres

E Eoliennes 5%

VENTES PAR
Défense SEGMENT

= Aéronautique
B veoca (W4 | DE MARCHE Jiaidid
B Cathéters (Réf. : 2016) 75%
B Equipements de laboratoire
B Scanners / Imagerie
B Equipements de soins
B Monitoring patients




NOTRE CHALLENGE : La maitrise des processus

I roumique quaLiTe

Moyens
Amphenol Air LB

. A.P.Q.P. Q.0.5
a mis en oeuvre un ensemble extrait de e
de processus visant a norme I indicateurs
I’Excellence Opérationnelle 1516949 qualité de
et la Satisfaction Clients (domaine mesure du
automobile) S.M.Q.

Advan,

i Planning

Quality Product

Résultats

Amphenol Air LB

est aujourd’hui certifié pour

la rigueur, la transparence et
I'efficacité des résultats obtenus

I rrocessus LogisTiQuE

Moyens
Amphenol Air LB B Analyse quotidienne du Portefeuille avec engagement interne de réalisation
a mif én oeuvre un ense_mb'e de B Analyse quotidienne des Manquants de facon a garantir les délais a date demandée
cont:/?sl::]t?ng::ﬁz::rf;:::z:: : E.R.P. : Traitement hebdomadaire avec prise en compte des plans d’approvisionnement clients
Résultats
Amphenol Air LB
affiche les résultats les plus PREFERED A
significatifs décernés par ses clients
Classification AIRBUS Classification CLIENTS
pour notre taux de service de pour notre taux de service a date demandée de
99,6% depuis plus de 12 mois 97% ces derniéres années

I 0LE coNCEPTION / DEVELOPPEMENT

Pour répondre aux demandes et
exigences de ses clients,
Amphenol Air LB integre,

au sein de ses bureaux d’études et
méthodes, une solide équipe
d’ingénieurs qui congoit et met en
oeuvre des produits spécifiques et
solutions de haute technologie

I rrobucTiON INTEGREE

Amphenol Air LB v : Bureau d’Etudes & Méthodes
dispose d’un large parc machines ¥ - Assemblage & Usinage
de derniere génération pour une
nere gen P v : Moulage & Surmoulage
parfaite maitrise des processus .
de fabrication et peut également v : Soudure a ultras sons,
s'appuyer sur le réseau mondial Traitement plasma, Marquage laser, Colmatage, Marquage
des sites de fabrication Amphenol tampographique, ...
(implantations sur tous les [ : Essais électriques et mécaniques & Moyens
continents et notamment en d'essa|s C||mat]ques

pays low-cost et zones dollars).



‘I NOTRE EXPERTISE : La maitrise des technologies

I coiiace vs surRMOULAGE

Comparatif illustré avec un module SIM pour exemple

¥ Conception nécessitant un grand nombre d’opérations d’assemblage

¥ Chaque opération d’assemblage fait interve
(plasma, primaire, dépot de colle, collage)

= Multiplication des risques & aléas de fabri
. Grommet
Solution
collée traditionnelle
et ses facteurs de
risques Boitier porte clips
Propagation Clips
de ’humidité
Plaquette face avant
Joint interfacial
Claquage
Joint périphérique
Grommet
+
Joint périphérique
Solution *
Amphenol Air LB : Joint interalvéolaire
+
LE SURMOULAGE
Joint interfacial
Etanchéité
optimale
Tension de tenue Soudure par
inégalée ultrasons
des clips plastique
au boitier
porte-clips

(Joint interalvéolaire)

Différences fondamentales

B Sécurisation des procédés ']
B Simplification des opérations de fabrication

B 1 élément monobloc

B Aucun point de liaison fragilisé
B 1élément B Aucune ligne de collage
surmoulé B Aucune ligne de fuite

B Pas de joint torique rapporté

B Nappage silicone

B Obturateur d’étanchéité facultatif

nir un procédé particulier

cation

® Aléas de moulage
® Aléas de dépolissage
® Aléas de plasma

® Aléas de primaire
] ® Aléas de collage
@ Aléas de mise sous pression du collage

(ex: la colle peut fluer et boucher les cavités de contact)
® Aléas de polymérisation du collage

Boitier porte-clips ——

+

—_
—_
-
—\ Plaquette face avant intégrée
- @@ .
1 élément surmoulé
+
: 1 élément monobloc

+

Clips plastiques

RESULTAT :

Optimisation de la conception pour une
amélioration des performances

Performances inégalées

Suppression des nombreux aléas de fabrication liés au moulage, dépolissage, plasma,
primaire, collage, mise sous pression du collage et polymérisation

Aucun risque de décollement sous I'effet d’efforts mécaniques
Disparition du probleme de colle pouvant obstruer les cavités

Aucun risque de propagation d’humidité
Aucun risque de claquage
Etanchéité optimale du module dans le corps du connecteur

Joint périphérique indéformable, inaltération garantie jusqu’a 75 cycles de montage / démontage

Aucune ligne de fuite, donc aucun probléme d’étanchéité par les cavités intérieures
Performances techniques «pleine matiere»
Amélioration des performances diélectriques : 2 a 3 fois supérieures aux normes actuelles

Gain de temps au cdblage
Solution économique
Rapidité de mise en oeuvre



‘I AUTRES APPLICATIONS INNOVANTES

' LA TECHNOLOGIE PA

¥ Module 1767 PA
Le meilleur de la technologie dans une
congue pour les
(chocs, vibrations, ...)

Module 1767 PA

I LA miniaTURISATION

E Module SIM haute densité
¥ Module 1750
Densité de contacts maximale
dans un encombrement minimal !

==

30 contacts taille 23 !

Module 1750 Module SIM HD

LA MATIERE A.R.C. -60°C 2 opérat ti t
¥ n Bormior ARC APPROUVE] por2 creraeus pnonooce

B Borne de jonction a tiges (BJT)

B Borne de jonction a languettes (BJL) +
B Accessoires
Répond a la nouvelle norme EN45545 mais Conforme aux normes ferroviaires
aussi aux exigences particuliéres des EN45545-2-avril 2013 R22 HL3
normes nationales DIN5510 Cat. S3

NFF16-101/102 Cat. A1 12 F2 Ex.3
EN60695-11-10:UL94V0

NFPA130
!

Bornier A.R.C.

' LA MAITRISE DU SAVOIR-FAIRE DIECAST

¥ Accessoire SIM Diecast

Boitier arriere métallique moulé



NOTRE VALEUR AJOUTEE

Assurer la liaison électrique en amont et aval de la solution connectique
(quelques exemples de systéemes Amphenol Air LB)

W svstimEs DATTACHEMENT

B Fixation optimale que ce soit sur
structure composite ou métallique

B Systeme modulaire grace a un
éventail d’accessoires disponibles
individuellement ou montés sur rampe

E Disponible en version avec
élastomeére pour pallier les défauts
d’alignements et absorber les
vibrations

. TRAVERSEES DE CLOISONS ET
BARRES POUR PRISES DE PARC

¥ Traversée de cloison :

- Assure I’étanchéité entre la zone
pressurisée du cockpit de l'avion et la
zone extérieure non pressurisée

- Permet un réglage en 2 axes par
rapport a la prise de parc fixée sur
structure

B Barre aluminium : assure la
transmission de puissance a travers la
cloison

B Tresse : corrige en 3 axes le
mouvement relatif en vol

BB A smeD vALUE BOX®

B Réduire les temps d’arréts d’'un
parc machines en standardisant les
connexions selon la philosophie SMED*
B Fiabiliser les interconnexions en
supprimant les aléas des circuits im-
primés (soudures froides, faible résis-
tance aux chocs et vibrations, ...)

* Méthode d’organisation visant a réduire les
temps de changement de production née dans
les années 1970 au sein de Toyota sous
I'impulsion de Shigeo Shingo

I LesBORNES PRE-MONTEES

¥ Raccordement par
borne a cage ressort :

¥ Raccordement par
borne a tige

¥ Raccordement par
borne a languettes

Problématique client

Fixer et sécuriser un ensemble de
cables et tuyauteries a la structure d’un
avion sans pergage du support

Problématique client

Atteindre depuis I'extérieur d’un avion
la prise de parc se trouvant a l'intérieur
au niveau du cockpit

Traversée de cloison

Barre aluminium

Peigne

Tresse

Peigne

Barre aluminium

Problématique client

Optimiser la productivité en palliant les
aléas de fabrication tels que les temps
d’arréts machines, les changements
d’outillage, ...

Problématique client

Répondre aux contraintes d’utilisa-
tion et de mise en oeuvre grace a des
bornes normalisées et
montables sur rail

Créer un systeme d’attachement fiable
qui utilise le détail de forme de la
structure pour en garantir la fixation

Créer un systeme de transmission de
puissance en environnement sévere
grace a une solution originale de
barres aluminium

Maximiser 'utilisation des capacités
de production en interconnectant tous
types de machines et périphériques
d’un méme parc

Répondre aux différentes possibilités
de mise en oeuvre ferroviaires quelle
que soit la section de cable utilisée



Amphenol Air LB

our Satisfaction. Everyday. Everywhere.

SIEGE SOCIAL :
2 rue Clément Ader - ZAC de Wé
08110 CARIGNAN - FRANCE
Tél. 1 +33 (0)3 24 22 78 49 - Fax : +33(0)3 24 22 78 75

SERVICE CLIENTS :
Tel. : +33 (0)3 24 22 32 66 -Fax:+33 (0)3 24 22 38 72
service-client@amphenol-airlb.fr

SUPPORT TECHNIQUE :
Teél. : +33 (0)3 24 22 78 63
support-technigue@amphenol-airlb.fr

AUTRES DIVISIONS AMPHENOL :
www.amphenolmao.com

www.amphenol-airlb.fr



https://www.facebook.com/aalbf
https://twitter.com/AmphenolALBF
https://www.linkedin.com/company/amphenol-air-lb

